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[bookmark: _Hlk174960173]注：
（1）用户需求书中标注“★”条款为实质性条款，投标人如有任何一条负偏离则导致投标无效；
（2）用户需求书中标注“▲”条款为主要货物技术指标要求的重要参数；
（3）用户需求书中标注“●”条款为本项目的核心产品，投标人应在报价表中清晰列明所投产品名称、规格型号、品牌、数量、单价。
I  商务要求
	序号
	条款名称
	说  明

	1. 
	资格要求
	详见本项目招标文件第一部分投标邀请“投标人资格要求”。

	2. 
	交货地点
	东莞理工学院松山湖校区国际合作创新区4A1003实验室。

	3. 
	★交货期
	签订合同后90天内将全部货物运抵现场，并根据招标人要求完成安装调试及验收前测试。

	4. 
	★付款方式
	1.双方签订本合同后，货物到达招标人指定的地点且货物安装、调试完毕，经招标人验收合格、办理完全部验收手续后，并且招标人收到中标人开具的项目全额发票后，在45个日历日内，招标人以银行转账方式向中标人支付合同总价的100%的合同款项。付款前中标人须提供如下资料给甲方：①合同复印件；②中标人开具的结算金额与合同金额等值的增值税专用发票；③验收报告复印件；④中标通知书复印件。
注意：中标人应在招标人支付货款前，将符合国家及地方财政规定的发票以及招标人所要求资料送至招标人单位，发票抬头名称与招标人单位名称一致。付款时间以付款款项划出之日为准。因中标人未按照要求向招标人提供请款资料，导致招标人延期付款的，由此产生的法律责任，由中标人自行承担。

	5. 
	报价要求
	本项目以人民币报价，报价包含：
1.报价包含设备的购置费、包装费、人工费、保险费、安装调试费、资料费、验收费、售后服务费及合同实施过程中的不可预见费用等全部费用。
2.货物运输过程以及现场保管所产生的全部费用。
3.供应商所投产品为：①国产产品报价均应包含所有的税费。
4.不能在报价之外还有其他费用出现。
注：投标总价必须准确唯一且应包含完成本项目的所有费用。

	6. 
	★质保期
	1.自设备最终验收合格并交付使用之日起不少于一年，若设备原厂家承诺的免费质保期高于前述标准的，按原厂家的免费质保期执行，所需费用包含在本项目总报价中。
2.质保期内，如货物非因招标人的人为原因而出现的质量问题由中标人负责免费维修或更换。如设备或零部件因非人为因素出现故障而造成短期停用时，则质保期和免费维修期相应顺延。如停用时间累计超过60天则质保期重新计算。

	7. 
	售后服务要求
	1.售后保修服务故障响应：
中标人应在接到招标人的服务通知后4小时内响应，24小时内到达现场，48小时内处理完毕。若在48小时内仍未能有效解决，须对设备进行维修，如设备维修预计时长超30个日历日，须在原设备送修之日起30个日历日内提供备用机并安装调试完毕，保证招标人相关工作继续正常运行。
2.技术支持：
要求在保修期内提供7×24 小时（即每周7天，每天24小时）技术支持服务，中标人应提供本单位的热线电话、E-mail、传真、网站等途径，随时接收设备使用人员提出的各种技术问题，并在24小时内提供解决方案，并对于每个问题都有闭环跟踪机制。在远程维护无法解决问题的情况下，需派遣技术人员上门解决。
3.培训服务：
中标人须向招标人提供详细的培训计划，负责对采购人方技术人员进行系统性培训（包括但不限于设备使用培训、操作维护培训等），使其掌握设备的使用技能。中标人应按照招标人指定的时间、地点（东莞理工学院松山湖校区国际合作创新区4A1003实验室）向招标人提供专业的培训服务，并向提供设备的使用流程视频，培训所需全部费用（含培训、交通、食宿等）均由中标人负责。

	8. 
	包装、运输、保管及保险要求
	1.中标人提供的货物须是制造商原装出厂的、全新的、未使用过的、包装完好（有良好的防湿、防锈、防潮、防雨、防腐及防碰撞措施）的产品，表面无划伤、无碰撞，各项技术指标完全符合国家有关质量检测、环保标准、产品出厂标准及招标文件要求。凡由于包装不良造成的损失和由此产生的费用均由中标人承担。
2.中标人负责货物、材料运到现场过程中的全部运输费用，包括装卸车、货物现场的搬运。
3.各种设备需提供装箱清单，按装箱清单验收货物。
4.货物在验收合格前的保险由中标人负责，中标人负责其派出的现场服务人员人身意外保险。
4.货物在现场的保管由中标人负责，直至项目安装、验收完毕物。

	9. 
	安装调试
	1.所供设备和材料中标人必须送货上门和负责安装调试。
2.中标人应当依照招标文件的要求和投标文件的承诺，将设备、安装并调试至正常运行的最佳状态。
3.中标人应将关键主机设备的用户手册、保修手册、有关单证资料及配备件随机工具等交付给招标人，使用操作及安全须知等重要资料应附有中文说明。
4.投标人应保证设备在不需要增配未列出配件（特别指出的除外）的前提下货物功能、技术标准能够达到招标文件的要求，而无须再增配未列出的配件；如中标人所提供的产品需要增配配件才能达到要求的，所增配的配件须由中标人免费提供。

	10. 
	验收要求
	1.验收期：中标人书面向学院验收组织部门提交经招标人代表签字的验收申请，验收组织部门收到申请之日起在7个日历日内按采购需求及合同的有关规定组织履约验收。
2.货物若有国家标准按照国家标准验收，若无国家标准按行业标准验收，为原制造商制造的全新产品，整机无污染，无侵权行为、表面无划损、无任何缺陷隐患，在中国境内可依常规安全合法使用。
3.验收由招标人组成验收小组进行，项目验收标准包括检查全部设备是否实现了招标人所要求的功能，是否与中标人提出的解决方案中既定目标功能完全一致。如验收不合格，中标人无条件对产品进行调试、替换，直到验收合格，由此造成招标人损失的，中标人应予赔偿全部损失及支出，招标人对产品的验收并不当然免除中标人的产品质量保证责任。必要时邀请相关的专业人员或机构参与验收。
[bookmark: _GoBack]4.因产品质量问题发生争议，由广东省或东莞市质量技术监督部门进行质量鉴定。产品符合质量标准的，鉴定费由招标人承担；不符合质量标准的，鉴定费及招标人的损失由中标人承担。



II  技术要求
一、设备需求清单：
	序号
	项目名称
	技术参数要求
	单位
	数量

	1
	连续反应小试装置
	一、主要用途：
评价催化剂性能，通过模拟实际工业条件，评估催化剂的活性、选择性及稳定性，为工业化生产提供数据支持。优化工艺条件，研究温度、压力、反应物浓度等参数对催化反应的影响，确定最优工艺参数。
二、技术参数：
1.反应器：为固定床反应器，反应时间不低于24小时，不低于316不锈钢材质，配备夹套；
2.▲反应系统：压力不高于-0.099MPa，整个反应器处于负压状态，反应器上下压差不大于1Kpa；
3.气液分离罐：不低于316不锈钢材质，容积：≥3L；
4.▲放热反应要求反应温度可控，根据实验需要控制在38-40℃之间，控制精度±0.1℃，并能避免反应器内温度局部过高；
5.进料系统：进料量不低于0.2L/h，液体进料准确度±0.05%，进出料连续操作，安全可靠；
6.冷凝器：不低于316不锈钢材质，换热面积：≥0.2㎡；
7.计量泵流量范围：1-200ml/min；
8.循环泵：通过变频器控制，可以调节循环流量；
9.真空系统：真空泵、真空缓冲罐和调节阀；
10.数据采集和控制系统：包含PLC、组态软件和工控机，实现温度、压力、流量等实验数据自动记录，历史数据可查，并实现实现温度、压力、流量等参数远程控制；
11.装置整体要求：24小时不间断运行，一次实验长周期运行天数不小于45天；
12.电源：380V50Hz；
13.总功率：≥5kw；
14.噪声：≤65分贝。
三、配置清单：
1.连续反应小试装置：1台；
2.气液分离罐：1个；
3.冷凝器：1个；
4.真空系统：1套；
5.计量泵：1个；
6.循环泵：1个；
7.数据采集和控制系统：1套；
8.说明书：1本；
9.合格证：1份。
	台
	1

	2
	热塑可降解天然高分子颗粒挤出系统
	一、主要用途：
压电驱动源，是一款基于压力驱动的液体输送系统。支持储液池的连接，可实现长时间的微流体输送；根据用户需求进行个性化设计，配备4个压力输出通道；借助电脑软件控制，可实现微流体的精准注入和吸出；配备的金属温控系统在显微镜模组的辅助下可以在所需温度内完成用户所需要的可降解天然高分子颗粒的制备。
二、技术参数：
1.压力控制模组：
1.1配备四个压力输出通道，每个压力输出通道压力独立控制；
1.2压力控制范围：0-1940mbar；
1.3▲中值压力输出波动：≤0.02%满量程；
1.4压力设定值和实际输出值误差：≤0.02%满量程；
1.5▲压力输出响应时间：≤9ms；
1.6压力输出稳定时间：≤40ms；
1.7可进行正弦、方波、三角波和用户自定义波形压力输出；
1.8配备PC端一体化软件，可控制压力控制器进行恒压、恒流等多种输出模式，可实时显示压力和流量等实时数据并记录输出；
1.9▲控制软件支持流量传感器、压力传感器、切换阀、电磁阀、注射泵、蠕动泵、相机等多种外部设备，可通过同一软件控制以上外部设备；
1.10▲软件：软件具备编程功能，可通过自动化脚本编辑方式对整套设备进行长时间（>336小时）自动化控制；
1.11软件具备编程功能，可通过自动化脚本编辑方式对整套设备进行长时间自动化控制；
1.12通信接口开放，用户可通过串口命令直接控制设备；
2.显微镜相机模组：
2.1相机分辨率：≥1600×1080（像素）；
2.2相机全画幅帧率：≥650FPS；
2.3无限远平场物镜：5X(WD22mm)，10X(WD10mm)和20X(WD11.9mm)；
2.4移动平台移动范围：75mm×50mm；
2.5照明：底光源和同轴光(射落光源)；
3.金属温控系统：
3.1不锈钢材质，内部容积大于130升；
3.2温控范围为：25℃-55℃（环境温度）；
3.3温控误差：≤0.1℃；
4.颗粒挤出模组：
4.1提供标准芯片夹具；
4.2玻璃微滴生成芯片不少于10片，可生成40-80微米的O/W微滴；
4.3储液池≥15ml不少于4个以及配套的储液池支架；
5.电源：24V-50Hz；
6.功率：≥70W。
三、配置清单：
1.压电驱动源1台；
2.显微镜1台；
3.金属温控箱1个；
4.微流控芯片夹具2个；
5.微流控玻璃芯片10片；
6.储液池4个，储液池支架1个；
7.保修卡1张；
8.说明书1本；
9.合格证1份。
	台
	1

	3
	微型实验室用有机溶剂喷雾干燥机
	一、主要用途：
有机溶剂喷雾干燥机主要是可同时用于水溶液和有机溶剂物料的快速干燥，干燥后的物料流动性好，溶解性好。
二、技术参数：
1.▲设备由台式喷雾干燥机和氮气循环系统上下两个系统组成，模块化设计，台式喷雾干燥机可放在氮气循环系统上，方便普通水溶液喷雾干燥和有机溶剂喷雾干燥的切换；台式喷雾干燥机可以单独使用，使用时无需连接氮气循环系统，并预留真空低温模块接口，以便于后期升级成真空低温喷雾干燥；（须要提供升级的真空低温喷雾干燥机照片作为证明）；
2.进风温度控制：≥200℃，出风温度：≤100℃；
3.物料处理量：≤500ml/h，最大进料量：蠕动泵可调≤2000ml/h；
4.▲进料量：≤20mL；
5.▲喷雾头可选加长型（长度310毫米或以上）同心喷雾头，雾化时确保没有任何偏心而导致喷到瓶壁一侧，喷雾头安装后位置可以上下移动（工作时，提供工作视频以证明），以利于调整雾化位置改善喷雾干燥效果，可选三流体喷雾头以利于多种物料的混合干燥（须要提供印刷版彩页和实物图片说明以证明）；
6.彩色触摸屏显示不低于7英寸：进风口温度/出风口温度/蠕动泵转速/风量/通针频率；
7.喷嘴口径：0.5mm/0.8mm/1.0mm/1.5mm/2.0mm可选，并可根据要求定制；
8.整机全不锈钢制作，二流体喷雾的雾化结构，喷雾、烘干及收集系统采用优质SUS304不锈钢制造（带观察视镜）；
9.整机功率（含氮气循环系统和制冷系统）：≤2.5KW，占地≤0.6平米（含制冷机）；
10.可用于水溶液和有机溶液的喷雾干燥，溶剂能在线回收，溶剂回收率达到90%以上，一瓶不低于40L氮气能使用3小时以上，无需使用氮气发生器；
11.电源：220V50HZ。
三、配置清单：
1.蠕动泵：1个；
2.蠕动泵头数字式：1个；
3.PLC：2个；
4.触摸屏：1个；
5.变频器：1个；
6.风机：1台；
7.进料隔热弯头：1个；
8.旋风器排风接头：1个；
9.热电偶：2个；
10.干燥室：1个；
11.旋风分离器：1个；
12.硅橡胶管：1根；
13.氧气传感器：1个；
14.精密过滤器：1个；
15.冷凝回收器：1个；
16.气液分离器：1个；
17.低温循环系统：1台；
18.说明书：1本；
19.合格证：1份。
	台
	1

	4
	低温电渗析装置
	一、主要用途：
用于电渗析脱盐浓缩。
二、技术参数：
1.膜尺寸：≥200mm×400mm；
2.膜数量：≥20对；
3.低温恒温槽：-5℃～常温，最低可以到-10℃；
4.电导仪：0～200ms/cm；
5.交流输入：AC220V,50/60HZ。
三、配置清单：
1.电渗析主机：1台；
2.膜堆：1个；
3.台式电导率仪：1个；
4.低温恒温槽：1个；
5.进出料软管：1根（2米）；
6.说明书1本；
7.合格证1份。
	台
	1

	5
	分子蒸馏（整套定制）
	一、主要用途：
该款设备结构简单，占地面积小，蒸发效率高，主要用于分馏工艺。
二、技术参数：
1、进料系统
1.1材质：高硼硅酸盐玻璃；
1.2高真空阀门：0-8mm；
1.3球磨口：≥30mm；
2、进料罐主体
2.1.材质：高硼硅酸盐玻璃；
2.2.形式：夹层，配套≥2只真空阀门；
2.3.容量：≥2L（带刻度、带恒压）；
2.4.恒压阀门：0-4mm；
2.5.出料阀门：0-8mm；
2.6.出料口：≥30mm玻璃碗塞；
2.7.出口配套O型圈：R30(材质FEP+氟)；
2.8.设计温度：≥300℃；
2.9.使用温度：≥200℃；
3、主蒸发器系统
3.1.电机：（减速电机）；
3.2.电源：220V/50HZ；
3.3.功率：≥120W；
3.4.转速：≥1440r减速比3：1；
3.5.实显转速：0-300rpm；
4、磁力耦合系统
4.1.驱动源：定制耐高温大直径多级强磁；
4.2.轴承：耐磨耐高温耐腐蚀轴承；
4.3.外套材质：不低于316不锈钢材质；
5、刮板转子
5.1.骨架材质：不低于316不锈钢材质；
5.2.刮板材质：石墨复合材质，耐高温≥300℃；
5.3.刮板形式：斜角齿轮，紧贴主蒸发器内壁；
6、主蒸发器
6.1材质：高硼硅酸盐玻璃；
6.2.形式：外层为夹套，通导热油；内层盘管+球管复合冷凝；
6.3.有效蒸发面积：≤0.15m²；
6.4.内置冷凝面积：≤0.2m²；
6.5.设计温度：≥350℃；
6.6.使用温度：≦300℃；
6.7.设计压力：0.001Pa；
6.8.搅拌口：法兰带凹槽，配套O型圈；
6.9.上端右侧进料口：≥30mm玻璃碗口；
6.10.上端左侧蒸汽出口：≥40mm玻璃碗口；
6.11.下端右侧出口：≥30mm玻璃碗塞；
6.12.下端左侧出口：≥30mm玻璃碗塞；
6.13.导热油进出口：≥15mm；
6.14.冷凝水进出口：≥15mm；
7、重组分出料泵
7.1.形式：齿轮泵；
8.密封形式：磁力密封
8.1材质：不低于316不锈钢材质；
9、轻组分接收瓶
9.1.材质：高硼硅酸盐玻璃；
9.2.进料口：≥30mm玻璃碗口；
9.3.容量：≥2.0L；
10、外置冷凝
10.1材质：高硼硅酸盐玻璃；
10.2.形式：内层盘管；
10.3.冷凝面积：≥0.25m²；
10.4.上端右侧蒸汽进口：≥40mm玻璃碗塞；
10.5.下端左侧蒸汽出口：≥40mm玻璃碗口；
10.6.下端出料口：≥30mm；
10.7.冷凝水进出口：≥15mm；
11、冷凝接收瓶
11.1材质：高硼硅酸盐玻璃；
11.2.进料口：≥30mm玻璃碗口；
11.3.容量：≥1L；
12、玻璃冷阱
12.1.材质：高硼硅酸盐玻璃；
12.2.形式：双层夹套冷肼；
12.3.容量：≥3.5L；
12.4.上端左侧真空出口：≥26mm平口法兰；
12.5.下端右侧蒸汽进口：≥40mm玻璃碗塞；
12.6.下端出料口：≥30mm玻璃碗口；
13、冷阱接收瓶
13.1.材质：高硼硅酸盐玻璃；
13.2.进料口：≥30mm玻璃碗口；
13.3.容量：≥1L；
14、升降装置
14.1.缓冲装置（软木托）：≥140mm；
14.2.升降装置：不低于304不锈钢材质台面实验用升降台；
15、加热系统
15.1形式：高温循环器；
15.2.槽容量：≥10L；
15.3电源：220V/50HZ；
15.4.功率：≥2KW；
15.5.扬程：≥6m；
15.6.温度范围：室温～250度；
15.7.循环泵流量：≥15L/min；
15.8.配套：不低于6根不锈钢软管，外包保温套；
16、低温循环系统
16.1.形式：低温冷却液循环泵，实现0到-20度连续降温；
16.2.容量：≥5.0L；
16.3.电源：220V/50HZ；
16.4.循环泵流量：≥35L/min；
16.5.扬程：≥6m；
16.6.配套：不低于2根不锈钢软管，外包保温套；
17.内置恒温系统
17.1.形式：高温冷却循环恒温器,实现-20度到100度连续升温降温；
17.2.容量：≥5.0L；
17.3.电源：220V/50HZ；
17.4.设计温度：-20℃～105℃；
17.5.使用温度：-20℃～100℃；
17.6.加热功率：≥1.2kw；
17.7.制冷功率：≥0.6KW；
17.8.循环泵流量：≥20L/min；
17.9.配套不低于2根不锈钢软管，外包保温套；
18、真空系统
18.1.真空微调阀；
18.2.接口：≥16mm；
18.3.最小可调节量：1.3×10-1（Pa·L/S）；
18.4.最大可调节量：≥26700（Pa·L/S）；
18.5.适用范围：≤10-5～1.3×10-5（Pa）；
18.6.阀门漏率：≤1.3.×10-6（Pa·L/S）；
18.7.介质温度：-25～150℃；
19、双级旋片真空泵：配套扩散泵
19.1.电源：220/50HZ；
19.2.功率：≥0.75KW；
19.3.抽气口：≥25mm；
19.4.排空口：≥25mm；
19.5.抽气速度：≥6L/S；
19.6.极限压力：≤0.067Pa；
19.7.转速：≥1400rpm；
19.8.用油量：≥1.5L；
20、密封垫
20.1.材质：SUS304不锈钢+氟胶O型圈；
20.2.作用：用于玻璃冷阱与304不锈钢三通之间的密封；
21、金属管件
21.1材质：SUS304不锈钢材质；
21.2.形式：四通；
22.3.两端接口：≥25mm；
22.4.中间上接口：≥16mm传感器接口；
22.5.中间下接口：≥16mm真空微调阀；
23、控制柜及框架
23.1.材质：SUS304不锈钢材质；
23.2.形式：航空插头。
24、可移动框架
24.1.材质：SUS304不锈钢材质；
24.2.形式：底座方管焊接，支架圆管搭建；
24.3.滚轮：可水平调节。
25、口夹具
25.1.材质：铝合金材质；
25.2.形式：马蹄夹。
三、配置清单：
1.进料阀门1个；
2.进料罐主体1个；
3.进料泵1台；
4.电机（减速电机）1台；
5.磁力耦合系统1套；
6.刮板转子1套；
7.主蒸发器1台；
8.主蒸发器接收瓶2个；
9.外置冷凝1个；
10.冷凝接收瓶1个；
11.玻璃冷阱1个；
12.冷阱接收瓶1个；
13.升降装置2套；
14.加热系统2台；
15.低温循环系统1台；
16.内置恒温系统1台；
17.双级旋片真空泵1台；
18.密封垫1套；
19.金属管件1套；
20.控制柜1套；
21.可移动框架1台；
22.RS口夹具2盒；
23.KF口夹具2盒；
24.拆卸工具1套；
25说明书1本；
26.合格证1份。
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	喷雾冷冻干燥机
	一、主要用途：
用于热敏物料的快速干燥，是新型的冻干机，工作原理是将液态的物料，常温下雾化成小液滴，小液滴遇到低温环境，迅速的冻成冰晶，抽真空后升华，干燥成粉末。
二、技术参数：
1.操作控制系统，不低于10英寸彩色触摸屏控制，实时显示制冷系统/冷冻仓的温度以及系统的真空状态；
2.▲喷雾冷冻能力300-2500ml/h（取决于液滴尺寸），喷雾冷冻干燥最大处理量≥3000ml，产品回收率≥98%（基于浓度为15%糊精实验数据），设备电源要求为220V50HZ，整机功率≤3KW（产品回收率作为验收标准）；
3.液体物料通过蠕动泵进料，冰冻的颗粒是利用高精度喷嘴将含有样品的液体雾化成微小的液滴，在重力的作用下，液滴通过液氮冷却区，瞬间凝固成冻结的冰晶颗粒；
4.整机一体化，设备预留真空接口以及压缩空气进气口，内置制冷压缩机，无需外部连接冷却机/冷冻液；
5.独特的喷枪结构设计，确保喷枪在冷冻仓的中心位置；
6.产品收集器位于冷冻仓的底部，配有自动升降装置；
7.采用热辐射的加热方式，加热温度可设可控；
8.▲可选三流体喷雾头以获得更好的物料混合效果，产品收集器位于冷冻仓的底部，配有自动升降装置（须提供印刷版彩页和实物图片证明）；
9.喷雾冷冻干燥物品采用空气自然加热或低温加热升华，保持样品的安全性；干燥后的物料为粒状；
10.喷雾压力：1-3BAR（喷雾压力可调）；
11.空压机产气量：≤4.2m³/h；
13.真空泵功率：≤1.1KW，抽气速率30L/S；
14.物料既可以喷雾冷冻干燥一体完成，也可以物料冷冻后转移到冻干机干燥，实现物料的连续喷雾冷冻；
15.干燥后的物料为粉状的固体，经喷雾冷冻干燥的物品，原有的生物、化学特性最大限度保持不变，易于长期保存。
三、配置清单：
1.冷冻仓双层保温1个；
2.冷冻仓升降台气动升降1个；
3.脚轮平板万向带刹车4个；
4.冷阱（18L）1个；
5.触摸屏1个；
6.二流体雾化器1个；
7.真空泵1个；
8.防真空泵倒吸1个；
9.开关电源24V1.5A1个；
10.PT100三线探头(2米)1个；
11.真空规管连接线1个；
12.PT100三线探头(冷阱用)1个；
13.真空泵电源插座10A1个；
14.真空规管（54D）1个；
15.触摸屏连接线（3米）1个；
16.气动阀门触摸屏操控1个；
17.PLC控制系统1个；
18.冷阱密封卡箍1套；
19.压缩机1个；
20.冷凝器1个；
21.过滤器1个；
22.充注阀1个；
23.真空计1个；
24.说明书1本；
25.合格证1份。
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	●微型双螺杆熔融纺丝机
	一、主要用途；
微型双螺杆熔融纺丝线主要用于聚合物加工中的混合，反应和复合以及挤出成型，并已扩展到新材料开发的其他应用，是高精度、高性能的理想实验设备。剖分式机筒易于清洁，积木式螺杆可以灵活组合适用于不同物料，体积小，投入少量的物料可以得到理想的结果。
二、技术参数：
1.挤出机
1.1挤出机电机功率：≥1kw；
1.2.螺杆直径：≤11.7mm；
1.3▲螺杆槽深比值：1.7±2%；
1.4螺杆长径比：40：1；
1.5螺杆最高转速：≥600rpm；
1.6螺杆材质：螺杆芯轴不低于630不锈钢材质，螺纹元件不低于440B不锈钢材质；
1.7机筒加热形式：电加热，通水冷却；
1.8▲挤出机操作温度包含RT～350℃，温控精度±1℃（须提供热电偶第三方计量检定证书）；
1.9控温区间：≥6区。
2.喂料单元：
2.1喂料单元为体积式喂料机；
2.2喂料电机功率：≥0.4kW；
2.3喂料螺杆直径：≥19mm；
2.4喂料接触部分为不锈钢材质。
3.成型单元：
3.1拉条单孔模头，口模直径：≥0.8mm。
4.熔体计量系统
4.1熔体泵流量：≥0.6cc/rev；
4.2转速：6-60rpm；
4.3电机功率：≥0.4kw。
5.冷却系统：
5.1水槽材质：不低于SUS304不锈钢材质；
5.2水槽长度：≥600mm。
6.牵引收丝装置：
6.1牵引电机功率：≥200W；
6.2牵伸辊不少于2组：直径≥70mm，辊面宽度≥120mm，加热温度包含室温～200℃±3℃，电机功率≥0.4kW，牵伸速度≥260m/min；
6.3收卷方式：线盘收卷，内孔直径≥56mm。
7.控制系统：控制柜需为内置式，主操作显示屏为TFT触摸屏。至少可设定：螺杆转速、喂料速度、温度；需显示熔体压力。
7.1▲需显示“机头料温—时间”曲线，“机头压力－时间”曲线、故障查询；
7.2具有配方保存功能；
7.3温度显示器与置于压力传感器内的温度传感器连接，可显示精确的熔体温度；精确温控范围包含室温～350℃±1℃；温度控制区段不少于6区；屏幕旁边另加装启停开关，急停开关；安全报警功能:各区超低温独立报警，各区加热器断线独立报警，过电流保护，熔体超压报警，电机过热过载保护；
7.4工作电压：380V50Hz。
三、配置清单：
1.双螺杆挤出机1台；
2.喂料单元1套；
3.成型单元1套；
4熔体计量系统1套；
5.冷却系统1套；
6.牵引收丝装置1套；
7.说明书1本；
8.合格证1份。
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	近场直写3D打印机
	一、主要用途：
近场直写3D打印机是集成高温成型、近场直写成型于一体的生物3D打印设备，可进行有序定向超细纤维的制造以及高精度生物3D仿生支架的构建。还可拓展低温水凝胶打印、同轴核壳打印、光固化打印等多种生物3D打印工艺模块。
二、技术参数：
1.主机小巧，单人可搬移置于超净台，尺寸≤400mm×390mm×500mm；
2.高精度气压控制模块，输出范围阀0-1000kPa，绝对精度：0.75kPa（0～100kPa）、7.5kPa（101～700kPa），重复精度：0.4kPa（0～100kPa）、4kPa（101～700kPa）；
3.气压可自动切换（<100kpa/>100kpa），气体流量≥7.5L/min；
4.最大移动速度：≥50mm/s；
5.最小层高：≤20μm；
6.打印喷头为插拔式设计，可以自行拆装更换，搭载高温成型喷头、近场直写成型喷头；
7.脉冲式真空系统可调范围：≤0Mpa；
8.高温成型喷头最高温度≥200℃；
9.近场直写成型喷头最高温度：≥200℃，电压控制范围0-10kV；
10.▲配备近场直写成型平台，平台为磁吸式插拔设计，可自行拆装，且可配合Z轴移动成型，平面成型平台尺寸≤190mm×180mm×100mm；
11.近场直写控制系统电压范围：0～10kv；
12.光波过滤装置，过滤范围：365nm～405nm；
13.光固化独立成型模块：405nm/365nm；
14.▲支持高精度近场直写打印工艺，可打印多尺度且有序的纤维结构。能在同一样品中打印出3种直径范围的纤维：3～10微米，20～40微米，400～600微米。能打印内角36°的五角星纤维结构，且纤维直径小于25微米、拐角半径小于300μm，（须提供符合要求的显微图片）；
15.具备较强的拓展性，后期可拓展的工艺≥4种，包括但不限于低温打印工艺、同轴打印工艺、旋转打印工艺；
16.可拓展的低温控制系统通道数≥2，最低控制温度≤-5℃；
17.▲真空制造模块，最大控制温度≥50℃，温控最长可持续时间≥6h；
18.真空制造模块可置于超净台进行无菌洁净操作，尺寸≤220mm×220mm×225mm；
19.原位双联即配进样针，体积≤2ml，成型时间≥6s；
20.最大循环次数：≥30；
21.支持多元化生物墨水解决方案，墨水种类≥30种；
22.软件功能：
①软件易操作，支持成型速度、层高、喷头温度、平台温度、挤出气压等参数实现全自动控制；
②支持打印进度实时显示；
③支持矩形、圆形、蛛网等多种成型路径参数化生成；
④支持晶格模型参数化生成，模型晶格填充功能；
⑤提供预置医学三维结构模型库，支持模型及成型参数的批量导入、导出；
⑥支持三维模型旋转、缩放等；
⑦支持构建模型的文件格式：STL、Gcode；
⑧支持多材料组合规划成型；
⑨支持外部编程Gcode代码直接控制设备，实现复杂路径成型。
22.电源：220V。
三、配置清单：
1.主机系统1套；
2.近场直写成型模块1套；
3.高温成型模块1套；
4.气压控制模块1套；
5.工控机（含软件）1套；
6.说明书1本；
7.合格证1份。
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